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TEMALAC FD 50

POPIS Rychleschnouci jednosloZkovy pololeskly alkydovy email s obsahem
antikorozniho pigmentu.

VLASTNOSTI + Pouziva se jako pololeskly email na ocelové povrchy v alkydovych
VYROBKUA systémech.
DOPORUCENE ¢ Vyborna stalost lesku a barevného odstinu pfi vystaveni povétrnostnimu
pPouUZITI namahani.
+ Vhodny jak pro lakovny s rychlym vyrobnim cyklem, tak i na natéry na
montazi.

+ UzpUsobeny i pro elektrostatické stfikani.
+ Doporucené pouziti: ocelové konstrukce, strojirenské vyrobky, stroje a

zafizeni.
+ Obsahuje antikorozni pigment a proto jej Ize pouzit jako jednovrstvy systém
bez zakladu.
TECHNICKE UDAJE
Obsah susiny 47 + 2 objemovych % (ISO 3233), 64 + 2 hmotnostnich %.
Hustota 1,0 — 1,2 kg/l (v zavislosti na odstinu)
Kod vyrobku série 181
Teoreticka vydatnost Doporucena tloustka filmu Teoreticka vydatnost
sucha mokra
40 ym 85 um 11,8 m?/l
60 um 130 ym 7,7 m?/l
Prakticka vydatnost zavisi na metodé nanaseni, podminkach pfi aplikaci, tvaru
a drsnosti natiraného povrchu.
Intervaly zasychani DFT 40 pm +10°C +23°C +35°C
Proti prachu po 40 min 15 min 10 min
Na dotek po 3 hod 1 % hod 1 hod
Pretiratelny po 12 dni 6 dni 4 dny
Pretiratelny ,mokry do 1-4 hod % - 2 hod 30 min
mokrého“ po
Zasychani a intervaly pretirani zavisi na tloustce filmu, teploté, relativni vihkosti
a vyméné vzduchu.
Vzhled povrchu Pololeskly.
Odstiny Vzorkovnice RAL, NCS, SSG, BS, MONICOLOR NOVA a SYMPHONY.
Ténovani TEMASPEED.
Vyrobce: Distributor:
TIKKURILA OY DEJMARK Czech, s.r.o.
P.0.BOX 53, 013 01 Vantaa, Finsko Minicka 635, 278 65 Kralupy nad Vitavou
Tel.: + 358 9 8577 41 Fax: + 358 9 8577 6911 Tel.: +420 315 704 575 Fax: +420 315 721 082
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Vhodnym zplsobem odstrarite olej, mastnotu, soli a necistoty. (ISO 12944-4).

Ocelové povrchy: Abrazivné otryskejte na stupefi Sa2%%. (ISO 8501-1). Pokud nelze
otryskat, doporucuje se u za studena valcované oceli metoda fosfatovani, aby byla
zajisténa pfilnavost.

Povrchy opatiené zakladnim natérem: Vhodnym zpUsobem odstrarite olej,
mastnotu, soli a necistoty. Opravte poSkozena mista v zakladnim natéru. Dodrzujte
mezicasy pfetiratelnosti (ISO 12944-4).

TEMAPRIME EE, TEMAPRIME EUR, TEMAPRIME GF, TEMAPRIME ML and
FONTECRYL 10.

TEMALAC FD 50.

Povrch musi byt suchy. Teplota okolniho vzduchu, povrchu a barvy nesmi béhem
nanaseni a sueni klesnout pod + 5 °C. Relativni vihkost nesmi pfesahnout 80 %.
Teplota natiraného povrchu musi byt alespori 3 °C nad teplotou rosného bodu.

Airless stfikanim. Pfed nanasenim dukladné barvu promichejte.

PFi aplikaci airless stfikanim barvu fedte 5 — 15 %. Pramér trysky 0,011" — 0,015", tlak
v trysce 120 — 180 bar; uhel stfikani pfizplsobte tvaru stfikaného povrchu.

Redidlo 1006. Velké plochy fedidlo 1053 (pomalé).

Redidlo 1006.

Obsah t&kavych organickych latek (VOC) je 470 g/litr barvy.
Maximalni obsah VOC v barveé pfipravené k pouziti (nafedéne 15 obj. %) je 522 gllitr.

Obaly jsou opatfeny bezpecnostnimi symboly, které musi byt disledné dodrZzovany.
DalSi informace o $kodlivych vlivech a ochrané jsou uvedeny v bezpecnostnich listech
jednotlivych produktu.

Bezpecnostni list je k dispozici na vyZzadani.
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Vy$e uvedené informace, zaloZené na laboratornich testech a praktickych zku$enostech, jsou ovéfené ke dni uvedenému na technickém listu
vyrobku. V pfipadé potfeby si ovéfte aktualnost technického listu. Jakost vyrobku je zajisténa nasim provoznim systémem, zaloZzenym na
pozadavcich norem ISO 9001 a ISO 14001. Jako vyrobce nemuzeme byt odpovédni za jakékoliv $kody vzniklé pouzivanim vyrobku v rozporu s
navodem k pouziti nebo k nevhodnému ucelu.



