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Vodourediteln

AQUAGLOSS je vysoce kvalitni polyuretanovy vodou feditelny vrchni leskly email, vyrobeny ze specialnich
komponent(l. Nezapacha a je idedlni pro vnitfni a diiky svému slozeni i pro venkovni prostfedi. Lze ho
apikovat na drevéné i kovové povrchy, pozink, hlinik, sklo, plasty, vapenocementové omitky, beton. Vynika
vybornou pfilnavosti. Je také vhodny k renovaci povrchl, které byly natfeny rozpoustédlovymi emaily.
Excelentni kryci schopnost, dokonalé vypnuti, snadna aplikace, pruznost a pevnost, odolnost proti
zazloutnuti, dlouhodoba Zivotnost a stalobarevnost jsou hlavni prednosti AQUAGLOSU.

»  Jednoducha aplikace a dokonaly vzhled
«  Odolnost vici nepfiznivym povétrnostnim podminkam
»  Vynikajici pfilnavost

Typ
Specificka hmotnost

Viskozita

Obsah susiny
(hmotnostné)

Obsah susiny (objemové)

p-H.

Tloust’ka suchého filnu v
jenom natéru

Celkova tloust’ka suchého
filmu

Suchy na dotek
Tvrdost (Konig)
Obalova stabilita
Kryci schopnost

Stupen lesku

VOC (Volatile Organic
Compounds)

Redéni
Aplikace
Schnuti

Orientacni vydatnost

Odstiny

Polyuretan

1,05-1,25 £0,05gr/cm?, v zavislosti na odstinu (EN ISO 2811-1:1997,20°C)

90-110 K.U

38-54 % v zavislosti na odstinu
30-44 % v zavislosti na odstinu
7.5-8.5

30-45 pm

60-90 um

60-120 min

50-60 sec

OK

95% (bila)

85 (20) 94 (60°) 100 (85%)

(ASTM D 562-01:2005,25°C)
(EN ISO 3251:2008)

(ISO 3233:1998)

(ISO 976:1996)

(ISO 2808:2007)

(ISO 2808:2007)

(ASTM D 1640-03)

(EN ISO 1522-00)

(ASTM D 1849-95:2003)
(ISO 6504/03:2006)

(EN ISO 2813:1994)

EU limit pro tento produkt pfipraveny k aplikaci (kat A/d):
130 g/I (2010). Tento produkt obsahuje max: 90 g/I.
5-10% vodou ( pii aplikaci Stétcem nebo véleckem) nebo
20-30% vodou ( pfi aplikaci stfikaci pistoli)

(ISO 17895:2005)

Stétcem, valetkem, stiikaci pistoli

1-2 hodiny ( v zavislosti na teploté a okolni vihkosti)

9-13 m?/l v jednom natéru (v zavislosti na typu podkladu a
odstinu)

Bily lesky (N.400) a dalSich 45 000 odstinu z mixisystému
COLORTOUCH.
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« PRIPRAVA PODKLADU — APLIKACE

Pro dokonaly vzhled je ddlezitd pfiprava podkladu. Povrchy musi byt Cisté, suché a zbaveny vSech vadnych a Spatné
prilnavych materialt, $piny, mastnoty a soli. Pfebruste povrch a odstrafite zbytky po brouseni.

Nové drevo: Aplikujte 1-2 natéry POLACRYL 320 pro dokonalou ochranu dfeva pred plisni, zamodranim a dfevokaznému hmyzu.
Provedte pripadné tmeleni a povrch poté prebruste. Aplikujte zakladni natér AQUAPRIMER (1 az 2 natéry). Aplikujte minimainé 2
natéry AQUAGLOSS.

Nové kovové povrchy: Aplikujte zakladni natér ANTIRUST (1 az dva natéry) poté povrch prebruste. Aplikujte minimalné 2 natéry
AQUAGLOSS.

Nové vapenocementové povrchy: Aplikujte 1-2 penetracni natéry FERM H,0. Provedte pripadné tmeleni a povrch poté prebruste.
Aplikujte zakladni natér AQUAPRIMER (1 aZ 2 natéry). Aplikujte minimalné 2 natéry AQUAGLOSS.

Obnova povrchii natrenych redidlovymi emaily: Piebruste povrch. Aplikujte minimalné 2 natéry AQUAGLOSS.

Minimalni aplikaéni teplota : 5°C.

» PO APLIKACI

Nespottebovany material umistéte zpét do origindlniho obalu. Thned po aplikaci odstrante co nejvice barvy z nafradi mechanicky a
soucasné oCistéte Stétce a naradi vodou a Cisticim prostfedkem. Nevpoustéjte do kanalizace!

* SKLADOVATELNOST

Po aplikaci obal dobfe uzaviete. Skladujte na chladném misté. Skladovatelnost je 24 mésic{ pfi teploté 5- 30°C.

+ BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAViI PRI PRACI

Ctéte pozorné tdaje na plechovce. PFi praci pouzivejte vzdy pracovni odév. Po ukondeni prace si umyijte ruce mydlem.

+ BALENI

Bila a baze 750ml, 2.5 L plechovky.
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